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к постановлению Правительства
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от                              2013 г. №

	Сведения об инвестиционном проекте
	«Расширение и модернизация производственных мощностей ЗАО «Рокос» до 360 000 штук стульев и 120 000 штук столов в год»

	

	Инициатор проекта
	ЗАО «Рокос» 

	

	Руководитель
	Гобеева Фатима Керменовна

	

	Должность


	генеральный директор

	

	Основные сведения о проекте и его разработчике

	1. Общая информация о проекте
	

	Компания (организация) -разработчик проекта
	ООО «Инвестиционно-консалтинговая компания «АВ»

	Город, район (место реализации проекта)
	Российская Федерация, РСО-Алания

	Отрасль
	деревообрабатывающая и целлюлозно-бумажная промышленность

	Полный объем затрат по проекту
	1 091 342 тыс. рублей

	Общий объем требуемых инвестиций:
	1 091 342 тыс. рублей

	Из них:
	

	собственных средств
	446 275 тыс. рублей

	привлеченных средств
	645 067 тыс. рублей

	Объем бюджетного финансирования
	

	в том числе республиканский бюджет
	

	муниципальный бюджет
	

	Продолжительность реализации проекта
	2010-2013 гг.

	Срок окупаемости проекта
	дисконтированный срок окупаемости проекта 7,4 года

	Стадия разработки проекта
	идея проекта

обоснование инвестиций

научно-техническая документация

проектно-сметная документация

конструкторская документация

подготовка производства

опытный образец

серийное производство

	Наличие (отсутствие) основных

производственных фондов
	наличие - 260 271,5 тыс. руб

	Основные характеристики проекта (нужное подчеркнуть)
	новое производство

модернизация

реконструкция

расширение действующего производства

	Рынок сбыта готовой продукции
	РСО-Алания

	Планируемый объем производства (оказания услуг) в стоимостном или натуральном выражении
	120 тыс. столов в год и 360 тыс. стульев в год

	Планируемое количество создаваемых рабочих мест
	324

	Необходимая форма государственной поддержки
	содействие по включению в целевые и инвестиционные программы приоритетного инвестиционного проекта и презентации приоритетного инвестиционного проекта на российских и международных выставках, форумах и ярмарках, сопровождение проекта, в том числе оказание консультационных услуг, субсидирование затрат на подготовку бизнес-плана

	2. Финансовое состояние организации
	

	Валюта баланса за последнюю отчетную дату
	

	Прибыль (убыток) по итогам последнего года
	

	Прибыль (убыток) на последнюю отчетную дату
	

	Коэффициент текущей ликвидности
	

	Объем дебиторской задолженности (общий - если есть), основные дебиторы (наименование организации, объем задолженности)
	

	Объем кредиторской задолженности (если есть), основные кредиторы (наименование организации, объем задолженности)
	

	Наличие задолженности:
	

	перед бюджетом
	нет

	по зарплате
	нет

	3. Описание проекта
	

	Краткое описание технологического процесса
	производство обеденных столов и стульев технологически делится на несколько последовательных этапов с соответствующим техническим оснащением:

лесозаготовка. На данной стадии происходит валка леса, его опиловка от веток, раскряжевка (распиливание ствола на части нужной для дальнейшей обработки длины – от 2 до 4 метров). С делянки готовая продукция (кругляк) доставляется на склад круглого леса.

Распил кругляка. Со склада кругляк транспортируется на пилораму. Здесь его распиливают на необрезную сырую доску необходимой толщины (33 мм, 45мм, 54 мм, 70 мм). Далее сырая доска поступает в сушильно-пропарочный комплекс.

Сушка и пропарка. При пропарке сырой доски происходит снятие напряжения древесины, которое образуется при распиле кругляка, придается цвет, характерный данному материалу. Продолжительность пропарки составляет 24-26 часов. В сушильных камерах достигается необходимая для дальнейшей обработки и хранения влажность исходного материала в 8-11 %. Продолжительность сушки составляет от 14 до 60 суток в зависимости от толщины доски. После сушки уже сухой пиломатериал попадает на раскрой.

Раскрой пиломатериала. На данном этапе сухую доску торцуют на необходимые по длине и ширине заготовки, у которых затем строгаются все 4 стороны. Криволинейные заготовки изготавливают при помощи контурного распила. Кроме того, здесь перерабатывают деловые отходы, выявленные при сортировке. В результате получается рейка сращенная, необходимая в производстве мебельного щита.

Гнутье. Здесь заготовки стульев (спинки, царги, подлокотники) и царги обеденных столов склеивают и гнут.

Вторичная машинная обработка. Детали после раскроя и гнутья склеивают, фанеруют, торцуют в размер и под угол, фугуют, фрезеруют профиль, калибруют, нарезают шип, паз, присаживают, снимают фаску. На данном этапе детали приобретают окончательные размеры.

Шлифовка. После вторичной машинной обработки необходимо подготовить к отделке путем снятия неровностей с поверхности деталей.

Сборка. Стулья и кресла в отличие от обеденных столов сначала собирают, а только затем отделывают. У всех стульев сначала происходит предварительная сборка узлов, а затем уже собираются каркасы стульев. Столы, как отмечается выше, на сборку попадают после отделки. Собирается столешница, все царги в подстолье, врезаются шпильки и болты на ножки, проножки, тумбы.

Отделка. Здесь детали марят (придают цвет), грунтуют (большинство деталей обеденных столов-2 раза), шлифуют и лакируют.

Обивка стульев. На данном этапе изготавливаются мягкие элементы стульев и кресел – сидушки и спинки. 

Упаковка. Готовая продукция пакуется сначала в полиэтилен, затем оборачивается в изолон и укладывается в картонные коробки.

	Наличие (отсутствие) применения в проекте инновационных технологий
	

	Наличие охранных документов (патентов и др.)
	

	Предполагаемая номенклатура производимой продукции
	в настоящее время предприятие выпускает следующую номенклатуру продукции (все изделия выпускаются в 10 цветах):

библиотечные секции (более 200 типоразмеров);

стулья и кресла (25 моделей);

столы обеденные (20 моделей);

столы письменные (3 типоразмера);

стул-трансформер;

табуреты, банкетки (4 модели);
двери, лестницы, окна и пр. любого типоразмера (индивидуальные заказы).

	4. Финансово-экономические показатели проекта
	

	Чистый дисконтированный доход
	599 870 тыс. рублей

	Внутренняя норма доходности (в %)
	21,72%

	Предполагаемые налоговые отчисления
	дисконтированный доход бюджетов всех уровней:

федеральный бюджет – 453 397 тыс. рублей
региональный бюджет – 333 065 тыс. рублей
местный бюджет – 7 396 тыс. рублей

	5. Дополнительная информация
	

	Бухгалтерский баланс
	

	Отчет о прибылях и убытках
	

	Отчет об изменениях капитала
	

	Отчет о движении денежных средств
	

	Приложение к бухгалтерскому балансу - комментарии и расшифровки к финансовой отчетности
	

	Заполненные формы согласия на использование персональных данных
	

	Краткий анализ положения дел в отрасли или маркетинговое исследование (ожидаемая доля рынка, характеристика каналов сбыта, преимущества перед конкурентами)
	конкурентные преимущества - факторы, определяющие превосходство над конкурентами, измеряемые экономическими показателями. К основным конкурентным преимуществам продукции настоящего проекта являются:

оптимальное соотношение цены и качества;

используемые материалы;

дизайнерские решения, использованные в производстве;
удобство мебели.

Все эти преимущества позволяют ЗАО «Рокос» успешно конкурировать с отечественными и иностранными производителями.

	Предполагаемый объем экспорта продукции (тыс.долл. США)
	

	Доля экспорта в предполагаемом объеме продаж (в %)
	

	Необходимость импортных поставок (технологии, оборудование, сырье)
	

	6. Предложения инвестору
	

	Возможное участие инвестора
	финансовые средства

инвестиции в виде имущества

нематериальные инвестиции

	Предполагаемые источники финансирования проекта
	собственные средства инвестора 

заемные средства

средства, привлеченные при размещении акций и иных ценных бумаг

бюджетные средства (субсидии, создание инфраструктуры)

гарантийные обязательства РСО-Алания

	7. Контактная информация
	

	Полное наименование организации
	закрытое акционерное общество «Рокос»

	Форма собственности
	частная

	Юридический и фактический адрес
	РСО-Алания, г. Владикавказ, ул. Московская, 8а

	Контактный телефон/факс
	+7 (8672) 40-25-32

	E-mail
	


